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Systémové kominy s plastovymi vioZkami

Pozadavky a zkuSebni metody
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Informace o vyrobci:

Oznaceni vyrobku:

Jméno, funkce odpovedné osoby:

Misto notifikace:

Cislo certifikace:

Almeva AG
Kenzenauerstrasse 4
CH-9223 Schweizersholz
info@almeva.ch

www.almeva.ch

Kaminsysteme fir eine saubere Umwelt
Plastové kominové viozky

"ALMEVA EASY"

Provedeni: jednovrstvé

dvouvrstvé (koncentrické)

Jurg Braun
jednatel Almeva AG

TUV Industrie Service GmbH
Mnichov, Nemecko

C€ 0036 CPD 9165 001

Charakteristika puvodnich dokumentu podle CSN EN 14471 priloha ZA

PP . . < .
0.1 Systém odkourent CSN EN 14471 T120 H1/PL O w 2 020 D L lednovrstvy systém odkoureni
. . spalinovéa cesta: PP
jednovrstvy
PP dvouvrstvy systém odkoureni
0.2 Systém odkoureni CSN EN 14471 T120 Hi/P1 o w 2 000 D L1  spalinova cesta: PP
koncentricky oplasteni: plast
PP dvouvrstvy systém odkourenf
0.3 Systém odkoureni CSN EN 14471 T120 H1/P1 o w 2 000 E D LO  spalinova cesta: PP
koncentricky oplasteni: ocel, hlinik
PP dvouvrstvy systém odkoureni
0.4 Systém odkoureni CSN EN 14471 T120 H1/P1 o w 2 000 E D LO  spalinova cesta: PP

koncentricky

oplasteni: nerezova ocel

Popis vyrobku

Cislo normy

Teplotni trida

Tlakova trida

Usek / Tvarovka
PP - Systém odkoureni

Pevnost v tlaku
max. vySka (starr): 30 m

max. vySka (flex.): 30 m

Zatizeni vetrem

voln& vyska nad

poslednim drzakem

[0.1/0.2/0.3-1.5m]

Trida odolnosti pri vyhoreni sazi

Trida odolnosti proti pusobeni kondenzatu

[0.4-3.0m]

Teplny odpr

0.00 m*K/W

Pozarni odolnost

Trida odolnosti proti korozi

D

Pevnost v ohybu

Vzdalenost od horlavych materialu

Umisteni

n.p.d.

Tlakova ztrata

hodnota odpovida

CSN EN 13384

Trida reakce na ohen

Trida oplasteni
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Informace o vyrobku dle CSN EN 14471

Wsvetlivky cislovani:

VSeobecne platné Udaje (platné témer pro vSechny systémy) jsou opatreny cislem *.0
Provedeni uvedené s cislem (napr.:*.1) jsou prisluS§nym listem platnym pro konkrétni provedeni
Pritom plati:

*0: Provedeni jednovrstvé a koncentrické
*1: Provedeni jednovrstvé
*2:  Provedeni dvouvrstvé
*3:  Provedeni dvouvrstvé
*4:  Provedeni dvouvrstvé

Technické vlastnosti, funkeni

Cislo pozadavky a klasifikace Hodnoty / tridy DalSi informace, doklady
podle EN 14471
1.0 R ozmer vnitrni trubky pevné vnitrni prumer D; dal§i rozmery viz. vykres vyrobku

(starr): cislo vykresu viz. dodatek
@-Skupina 1:
DN 60 56 mm
DN 75 71 mm
DN 80 76 mm
DN 90 85 mm
DN 100 95 mm
@-Skupina 2:
DN 110 105 mm
DN 125 119 mm
DN 160 153 mm
@-Skupina 3:
DN 200 192 mm
DN 250 242 mm
DN 315 303 mm
DN 400 386 mm

R ozmer vnitrni trubky flexibiln{

(flex):
@-Skupina 1:
DN 63/60 51 mm
DN 90/80 76 mm
@-Skupina 2:
DN 125/110 105 mm
DN 145/125 125 mm
DN 175/160 155 mm
@-Skupina 3:
DN 200/180 180 mm
DN 250/220 220 mm
1.2 Rozmer vnejsi trubky: vnejSi prumer Dy dalSi rozmery viz. vykres vyrobku
@-Skupina 1: cislo vykresu viz. dodatek
DN 60/100 100 mm
DN 80/125 125 mm
DN 100/150 150 mm
@-Skupina 2:
DN 110/160 160 mm

DN 125/180 180 mm
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Technické vlastnosti, funkcni
Cislo pozadavky a klasifikace Hodnoty / tridy DalSi informace, doklady
podle EN 14471
1.3 Rozmer vnejsi trubky: vnej$i prumer D 5 dal$i rozmery viz. vykres vyrobku
@-Skupina 1: cislo vykresu viz. dodatek
DN 60/100 100 mm
DN 80/125 125 mm
DN 100/150 150 mm
@-Skupina 2:
DN 110/160 160 mm
14 Rozmer vnejSi trubky: vnejSi prumer D 5 dalsi rozmery viz. vykres vyrobku
@-Skupina 1: cislo vykresu viz. dodatek
DN 60/100 100 mm
DN 80/125 125 mm
DN 100/150 150 mm
@-Skupina 2:
DN 110/160 160 mm
DN 125/185 185 mm
DN 160/225 225 mm
@-Skupina 3:
DN 200/300 300 mm
DN 250/350 350 mm
DN 315/400 400 mm
DN 400/500 500 mm
2.0 Rozmer vnitrni trubky, dalSi rozmery viz. vykres vyrobku
tlouStka steny (min. tlouStka): cislo vykresu viz. dodatek
@-Skupina 1:
DN 60 1.5 mm
DN 75 1.5 mm
DN 80 1.5mm
DN 90 1.5mm
DN 100 1.5 mm
@-Skupina 2:
DN 110 2mm
DN 125 2.5 mm
DN 160 3mm
@-Skupina 3:
DN 200 3.5mm
DN 250 3.5mm
DN 315 5mm
DN 400 6 mm
3.1 Material vnejsi trubky: bez vnejsi trubky
Kvalita:
Jmenovita tloustka steny:
3.2 Materiél vnejsi trubky: plast
Kvalita:
3.3 Materiél vnejsi trubky: ocel hlinik
Kvalita: min. St1203 min. LM6
Jmenovita tloustka steny: min. 0.6 mm min. 0.6 mm
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Technické vlastnosti, funkeni

Cislo poZzadavky a klasifikace Hodnoty / tridy DalSi informace, doklady
podle EN 14471

3.4 Material vnejsi trubky: nerezova ocel
Kvalita: min. 1.4301
Jmenovita tloustka steny: min. 0.4 mm

4.0 Tepelna izolace: neni k dispozici

5.0 Tesneni spalinové cesty EPDM sitovany viz. protokol o zkousce TUV SUD Industrie
podle CSN EN 14241-1 Alfa Techniek Service GmbH, Mnichov, Nemecko
T120W 2 K2 |

6.0 Pevnost v tlaku: max. instalovatelnd svisla vySka viz. protokol o zkousce TUV SUD Industrie
pevny (starr) system 30 m Service GmbH, Mnichov, Nemecko
flexibilni (flex) system 30m

7.0 Zatizeni v tahu: n.p.d.

8.1 |Odolnost pri zatizeni vetrem: volna vy3ka nad posledni podporou-n.p.d. |viz. protokol o zkousce TUV SUD Industrie

8.2 Odolnost pri zatiZzeni vetrem: volna vySka nad posledni podporou-n.p.d. |Service GmbH, Mnichov, Nemecko

8.3 Odolnost pri zatizeni vetrem: volna vySka nad posledni podporou-n.p.d.

8.4 Odolnost pri zatizeni vetrem: volna vySka nad posledni podporou-3 m

9.0 Maximalni Sikmé vedeni ke n.p.d.
svislici:

10.0 Maximalni délka Sikmého n.p.d.
vedeni:

11.0 |Plynotesnost: trida plynotesnosti viz. protokol o zkousce TUV SUD Industrie
@-Skupina 1: Service GmbH, Mnichov, Nemecko
DN 60 H1
DN 75 H1
DN 80 H1
DN 90 H1
DN 100 H1
@-Skupina 2:
DN 110 H1
DN 125 H1
DN 160 H1
@-Skupina 3:
DN 200 P1
DN 250 P1
DN 315 P1
DN 400 P1

12.1  |Odstup od horlavych 20 mm odstup, spalinova cesta chlazena |viz. protokol o zkousce TUV SUD Industrie
materialu: vzduchem v celé délce Service GmbH, Mnichov, Nemecko

12.2  |Odstup od horlavych 0 mm odstup od vnejsi trubky viz. protokol o zkousce TUV SUD Industrie
materialu: Service GmbH, Mnichov, Nemecko

12.3 |Odstup od horlavych 0 mm odstup od vnejsi trubky viz. protokol o zkousce TUV SUD Industrie
materialu: Service GmbH, Mnichov, Nemecko

12.4 |Odstup od horlavych 0 mm odstup od vnejsi trubky viz. protokol o zkousce TUV SUD Industrie
materialu: Service GmbH, Mnichov, Nemecko

13.1 |Ochrana pred dotykem: umistit v okoli kourovodu

13.2 |Ochrana pred dotykem: neni potrebna

13.3 |Ochrana pred dotykem: neni potrebna

13.4 |Ochrana pred dotykem: neni potrebna

14.0 |Tepelny odpor: 0.0 m*K/W

15.0 |Odolnost proti pusobeni W (systémovy komin je planovite viz. protokol o zkousce TUV SUD Industrie
kondenzatu: pouzivan v mokrém provozu) Service GmbH, Mnichov, Nemecko

16.0 |Odolnost proti pronikani destové [podminky jsou splneny izolace neni k dispozici

vody:
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Technické vlastnosti, funkcni
Cislo poZadavky a klasifikace Hodnoty / tridy DalSi informace, doklady
podle EN 14471

17.0 |Odpor pri proudeni v Usecich
sytému odkoureni: podle CSN EN 13384-1

18.0 |Odpor pri proudeni v tvarovkach  |podle CSN EN 13384-1

systému odkoureni: tabulka B.8
19.0 Odpor pri proudeni v kominovych evropské normy dosud neexistujf, viz.
nastavcich: n.p.d. prislugné vieobecné stavebni informace,
osvedceni o zkousce TUV Mnichov, Nemecko
20.0 |Odolnost proti korozi: 2 (odolnost vuci kondenzéatu z viz. protokol o zkousce TUV SUD Industrie

olejovych a plynovych spotrebicu) |Service GmbH, Mnichov, Nemecko

21.0 |Odolnost proti UV zareni: podle CSN EN 14471 volna délka vnitrni trubky je mensinez 2D a
max. 0,4 m
22.0 |Nebezpecné latky: nehodi se
priloha ZA
23.0 |Recyklace: podle ekologickych standardu
24.0 |Montazni vykresy: viz. montazni navod
25.0 |Zpusob montaze: viz. montazni navod
26.0 |Zpusob montaZe Useku a viz. montazni navod
tvarovek:
27.0  |Smer proudeni spalin: hrdla proti smeru toku viz. montazni navod
kondenzatu
28.0 |Montaz tesneni: instalovano vyrobcem viz. montazni navod
29.0 |Poloha cisticich a kontrolnich podle prislusnych narodnich viz. montazni navod
otvoru: predpisu (D: DIN V 18160-1)
30.0 |Umisteni kominového viz. montazni navod
Stitku:
31.0 |Stanoveni/omezeni pro viz. montazni navod
oplasteni:
32.0 |Min. vzdalenost mezi venkovni podle prislusnych narodnich viz. montazni navod
stenou systému odkoureni a predpisu (D: DIN V 18160-1)
vnitrnim povrchem oplasteni
z nehorlavého stavebniho
materialu:
33.0 |Urceni nastroju pro opracovani jen néastroje, které jsou vhotné viz. montazni navod
materialu na miste instalace: k opracovani prislusného
(napr. kraceni trubek) materialu
34.0 |Podminky pro skladovani dilu viz. montazni navod
systému odkoureni:
35.0 |Cistici metody nebo pristroje: jen metody a pristroje, které viz. montazni navod
jsou vhodné pro prislusné
materialy
36.0 |Odvod kondenzatu: podle prislu§nych narodnich viz. montazni navod

pedpisu (D: pracovnilist A 251
technika odpadnich vod)

37.0 |Bezpecnostni opatreni: viz. montazni navod






